79
Au ,
Metalle mit Strom

Aurega® pure

Elektrolyt fiir harte Glanzgoldniederschlage

Saures Glanzgoldbad, aus dem glanzende

Niederschlage mit einer Harte von 140 bis 160 HV2o AN
abgeschieden werden. Dieser Elektrolyt wird = e ¢
hauptsachlich zur Herstellung von gedruckten \>7~\
Schaltungen und elektrischen Kontakten, sowie in » g ’
der Schmuckwarenindustrie zur dekorativen i
Vergoldung verwendet. S
Eigenschaften und Vorteile Einsatzbereich

- Hohe Harte - Schmuck

- Leichte Badfuhrung - Elektrische Kontakte

- L*=86a=+75b=+30 Gedruckte Schaltungen

iwgplating.com

our know-how ° m

IS your success

[ 1



79
Au ,
Metalle mit Strom

Technische Daten

Elektrolyteigenschaften

Parameter Bereich

pH-Wert 36-38

Gold 1-8g/l

Temperatur 25-30°C

Bewegung ca. 4 cm/sek

Stromdichte 0,5-1A/dm?

Anoden Pt/Ti-Anoden

Stromausbeute bei 1 A/dm? g%lggonrjzge/rﬁr;i&ibhéngig fier ees
Expositionszeit bei 1 A/dm?2 fur Tum ca. 8 min, abhangig von der Goldkonzentration
Schichtcharakteristik

AUSSENEIN ..., gelbgold
HEBITE. ... 140 — 160 Hvao
Erhaltliche Produkte

BA39000 ..., Aurega® pure Make up 3:5
B43T000 ..o Aurega® pure Make up solution
BABTADD ..o, Aurega® pure Ready to use
SABTO00 ..., Aurega® pure Replenisher
SA3TT00 o Aurega® pure Density correcting salt
BABTT00 e Aurega® pure pH-Correcting salt
TTE9400 ... Kaliumgoldcyanid 68,2%

FUR WEITERE INFORMATIONEN STEHEN WIR IHNEN GERNE PERSONIZICH UNTER
+43 (0)2287 71073 ODER OFFICE@IWGPLATING.COM ZUR VERFUGUNG
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