Metalle mit Strom

Rhodega® pure XP

Extra weile reine Rhodiumschichten

Y
Der Prozess Rhodega® pure XP zeichnet sich durch / Ly
das Abscheiden von brillanten weilen Uberzigen '8
von einer Harte von 800 — 900 Hvy und N /
99,99% Reinheit aus. r &
Er eignet sich besonders flr die ~ //
Oberflachenveredelung von Schmuck und -

medizinischen Laborgeraten und Kontakten.

Eigenschaften und Vorteile Einsatzbereich
- Sehrweil} - Schmuck
- Glanzende Uberzige - Laborgerate
- Hohe Harte - Medizinische Gerate
- 99,99% rein - Kontakte
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Metalle mit Strom

Technische Daten

Elektrolyteigenschaften

Parameter Bereich Optimum

Rhodium 1,0 - 4,049/l 2,0 g/l

Schwefelsaure 35-150g/I 359/l

Temperatur 20 — 50°C* 85°C

Stromdichte 1-5A/dm? 1,5 A/dm?2 Minimum**
Anoden:Kathoden-Verhaltnis  2:1 bis 8:1 4:1

Bewegung MaBig

Stromausbeute bei 1 A/dm? 3 = 8 mg/Amin

* Abhangig von der Rhodiumkonzentration: Wenig Rhodium = hohe Temperatur
Viel Rhodium = niedrigeTemperatur
z.B.1,0g/IRh =50 - 60°C und
2,0g/IRh =25°C

** Hohere Stromdichten erzeugen weildere Niederschlage, 5 A/dm? sollten wo maoglich fur
maximale Weilheit verwendet werden.

Schichtcharakteristik

REINNEITSGIA. ... oo 99,99%
Spezifische Dichte des Niederschlages ..., 12,5 g/cm?
H T e 800 — 900 Hvag

Erhaltliche Produkte

8507000 ... Rhodega® pure XP, 2 g Rh/100 ml
8507007 e Rhodega® pure XP, 1 g Rh/50 ml
8507004 ..o, Rhodega® pure XP E, 4 g Rh/100 ml
8507005 .o, Rhodega® pure XP R, 5 g Rh/100 ml

FUR WEITERE INFORMATIONEN STEHEN WIR IHNEN GERNE PERSONPICH UNTER
+43(0)2287 71073 ODER OFFICE@IWGPLATING.COM ZUR VERFUGUNG
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